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Magnet-Kernbohrmaschine

Das Modell MD 3845 L tiberzeugt durch seine kompakte Bauweise, dadurch
kann dieses Modell, im Vergleich zur Bauhohe von herkommlichen Magnet-Kernbohrmaschinen,
auch bei eingeschrankten Platzverhaltnissen, optimal eingesetzt werden kann.

Kernbohrmaschinen

Kompakte Bauweise, dadurch bei eingeschrankten Platzverhaltnissen ideal einsetzbar
Das Stirnradgetriebe ist fiir den Dauereinsatz konzipiert

Die Ratsche ist wahlweise auf der linken oder rechten Maschinenseite montierbar
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Kompakte Bauweise, daher ideal fiir den mobilen Einsatz

Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Ergonomische Einhandbedienung durch iibersichtlich angebrachte Bedienelemente
SerienmaBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Leistungsstarker Elektro- Mit praktischem Haltegriff
magnet gewahrleistet
hochste Magnethaltekraft

Ubersichtlich angebrachte
Bedienelemente.

NEU

Lieferumfang:

* Kunststoffbox

¢ Kiihimittelbehalter

¢ Umsteckbare Ratsche
¢ Tragegriff

e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3845 L
Kernbohrer max. @ 38 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 45 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 50 mm
Leerlaufdrehzahl 850 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 60 mm
Magnethaltekraft 14500 N
Abmessung Magnetfu® (Lx B x H) 156 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1650 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 150 x 280 x 250 mm
Gewicht ca. 10 kg

Art. Nr. 01-1368
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Magnet-Kernbohrmaschine

Die Magnet-Kernbohrmaschinen MD 3850 liberzeugt durch ihre kompakte

Bauweise, dadurch kann dieses Modell - im Vergleich zur Bauhohe von herkdommlichen
Magnet-Kernbohrmaschinen, auch bei eingeschrankten Platzverhaltnissen optimal
eingesetzt werden.

Kompakte Bauweise, dadurch bei eingeschrankten Platzverhaltnissen ideal einsetzbar
SerienmafBig mit Dosenlibelle zum perfekten Ausrichten

Das Stirnradgetriebe ist fiir den Dauereinsatz konzipiert

Die Ratsche ist wahlweise auf der linken oder rechten Maschinenseite montierbar
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Kompakte Bauweise, daher ideal fiir den mobilen Einsatz

Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Ergonomische Einhandbedienung durch Ubersichtlich angebrachte Bedienelemente
SerienmiBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Ideal fiir den Einsatz bei eingeschrankten
Platzverhaltnissen.

IBERNARDO;

Lieferung in hochwertiger
Transportbox

Verwechslungsfreie Anordnung
der Schaltelemente an der Riick-
seite der Maschine

Lieferumfang:

e Sicherheitsgurt

* Kunststoffbox

¢ Dosenlibelle

¢ Tragegriff

* Umsteckbare Ratsche
¢ Schmierpumpe

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3850

Kernbohrer max. @ 38 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 55 mm

Leerlaufdrehzahl 850 U/min

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 65 mm

Magnethaltekraft 14500 N

Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 156 x 80 x 50 mm

Motorleistung 1650 W

Spannung 230V

Maschinenabmessung (B xTx H) 150x 300 x 260 mm Eine auf beiden Seiten montierbare Ratsche
Gewicht ca. 10 kg erleichtert das Arbeiten bei eingeschrinkten
Art. Nr. 01-1369 Platzverhiltnissen.
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Magnet-Kernbohrmaschine

Die Magnet-Kernbohrmaschine MD 5568 iiberzeugt durch ihre kompakten

Bauweise, dadurch kann dieses Modell - im Vergleich zur Bauhche von herkommlichen
Magnet-Kernbohrmaschinen, auch bei eingeschrankten Platzverhaltnissen optimal
eingesetzt werden.

Kernbohrmaschinen

SerienmaBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Ergonomische Einhandbedienung durch lbersichtlich angebrachte Bedienelemente

Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Kompakte Bauweise, daher ideal fiir den mobilen Einsatz @
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Die Ratsche ist wahlweise auf der linken oder rechten Maschinenseite montierbar

Das Stirnradgetriebe ist fiir den Dauereinsatz konzipiert

SerienmaBig mit Dosenlibelle zum perfekten Ausrichten

Kompakte Bauweise, dadurch bei eingeschrankten Platzverhaltnissen ideal einsetzbar

Mit Dosenlibelle zur perfekten
Ausrichtung

Top

Leistungsstarker Magnet fiir
sicheren Halt und konstante

Ergebnisse Preis

Lieferumfang:

e Sicherheitsgurt

o Kunststoffbox

¢ Dosenlibelle

¢ Tragegriff

¢ Umsteckbare Ratsche

¢ Schmierpumpe

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug
Technische Daten MD 5568
Kernbohrer max. @ 55 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 68 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 70 mm
Leerlaufdrehzahl 750 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm
Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 75 mm
Magnethaltekraft 15500 N
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 156 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1900 W
Spannung 230V
Masghinenabmessung (BxTxH) 150 x 300 x 260 mm Lieferung in robustem Kunststoffkoffer mit
Gewicht ca. 10 kg umfanreichem Zubehér
Art. Nr. 01-13690
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Magnet-Kernbohrmaschine

Die Kernbohrmaschine MD 3850 PL bietet eine Vielzahl an
Anwendungsmaoglichkeiten. Die gedrungene Bauweise, in Verbindung mit
den leistungsstarken, flexiblen Magneten, ermaglicht einen Einsatz auf
verschiedensten Untergriinden wie z.B. Rohren unterschiedlicher Gro3en.
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Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Hohe Magnethaltekraft mittels flexibler Magneten, fiir sicheres Arbeiten

Beidseitig montierbarer Bedienhebel, garantiert maximale Benutzerfreundlichkeit
Ergonomische Einhandbedienung durch Ubersichtlich angebrachte Bedienelemente
SerienmiBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen
Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft
Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

BERNARDO,

Mit Dosenlibelle, fiir exakte
Positionierung.

Kompakte
Bauform

Zwei flexible Magneten, garan-
tieren festen Halt auf verschie-
denen Untergriinden wie z.B. auf
Rohren, in verschiedenen GrofBen.

Inkl. Dosenlibelle

Lieferumfang:

* Metallbox

¢ Kiihimittelbehalter

¢ Dosenlibelle

¢ Tragegriff

¢ Umsteckbare Ratsche
e Schmierpumpe

¢ Flexible Magnete

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3850 PL
Kernbohrer max. @ 38 mm

Kermbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 75 mm
Leerlaufdrehzahl 850 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 95 mm
Magnethaltekraft 14500 N
Abmessung Magnetfu (Lx B x H) 2 Stk. 185x40 x50 mm
Motorleistung 1650 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 170x330x290 mm
Gewicht ca. 11 kg

Art. Nr. 01-13691

Auslieferung in robuster Metallbox.

IBERNVARD O,
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Magnet-Kernbohrmaschine

Die Kernbohrmaschine MD 5568 PL bietet eine Vielzahl an
Anwendungsmaoglichkeiten. Die gedrungene Bauweise, in Verbindung mit
den leistungsstarken, flexiblen Magneten, ermaglicht einen Einsatz auf
verschiedensten Untergriinden wie z.B. Rohren unterschiedlicher Gro3en.

Kernbohrmaschinen

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft

SerienmiBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen
Ergonomische Einhandbedienung durch lbersichtlich angebrachte Bedienelemente

Beidseitig montierbarer Bedienhebel, garantiert maximale Benutzerfreundlichkeit

Hohe Magnethaltekraft mittels flexibler Magneten, fiir sicheres Arbeiten

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes N EU

IBERNARDOS

Inkl. Dosenlibelle

Intuitiv bedienbare Schalter, zum
Aktivieren und Deaktivieren der
Magnethaltekraft

fre

Flexible Magneten
Lieferumfang:

* Metallbox

. gﬂ?g,?ff;i{?eehauer Ratsche an beiden Seiten montierbar
¢ Tragegriff

¢ Umsteckbare Ratsche
¢ Schmierpumpe

¢ Flexible Magnete

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 5568 PL
Kernbohrer max. @ 55 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 68 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 75 mm

Leerlaufdrehzahl 750 U/min

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 95 mm
Magnethaltekraft 15500 N

Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 2 Stk. 185 x40 x 50 mm
Motorleistung 1900 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 170x 330 x290 mm
Gewichica 11kg Perfekter Schutz dank Metalltransportbox
Art. Nr. 01-13692

IBERNARD O,
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Magnet-Kernbohrmaschine

Das Modell MD 3550 eco ist eine vielseitig einsetzbare

Maschine. Durch das geringe Eigengewicht ist dieses Modell
sowohl fiir den mobilen Einsatz vor Ort als auch fiir Vertikal- bzw.
Uber-Kopf-Arbeiten geeignet.

Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes, ideal beim Einsatz von langen Bohrwerkzeugen
Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Ergonomische Einhandbedienung durch iibersichtlich angebrachte Bedienelemente

SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten
Stabile Bohrfiihrung gewahrleistet optimale Arbeitsergebnisse

J|BERNARDOS

Top

Automatische ——rn
Innenschmierung
ohe
ohrkopfho
zuséBtz\ich erweltg?ha:ér
spezie\\ fiir lange 1

me®

Konstante Schmierstoffversorgung
dank fix montiertem Schmierstoff-
behalter

Weldonschaft bietet gro3e Auswahl an
Werkzeugen

Lieferumfang:

» Kunststoffbox

e Kiihlmittelbehalter

¢ Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung
e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3550 eco
Kernbohrer max. @ 35 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 13 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 145 mm
Leerlaufdrehzahl 830 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 125 mm
Magnethaltekraft 16000 N
Abmessung Magnetfuf$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1600 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 260 x 320 x 500 mm
Gewicht ca. 11 kg

AL N 01-13695 Perfekter Schutz dank robustem Kunststoffkoffer

*Um bis zu 110 mm erweiterbar

IBERNVARD O,
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Magnet-Kernbohrmaschine

Das Modell MD 5050 V-eco ist eine vielseitig einsetzbare
Maschine. Durch das geringe Eigengewicht ist dieses Modell
sowohl fiir den mobilen Einsatz vor Ort als auch fiir Vertikal- bzw.
Uber-Kopf-Arbeiten geeignet.

Kernbohrmaschinen

Stabile Bohrfiihrung gewahrleistet optimale Arbeitsergebnisse
Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitdtskomponenten
Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft
SerienmaBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen
Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.
Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes,
ideal beim Einsatz von langen Bohrwerkzeugen

; Automatische
Mit\lariO'A““‘eb : Innenschmierung

Ubersichtlich angebrachte
Bedienelemente.

Leistungsstarker Elektromagnet
gewabhrleistet hochste Magnethaltekraft

Lieferumfang:

¢ Kunststoffbox

e Kiihlmittelbehalter

¢ Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung
e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 5050 V-ECO
Kernbohrer max. @ 50 mm

Kermnbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 16 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 170 mm
Leerlaufdrehzahl 100 - 780 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 145 mm
Magnethaltekraft 16500 N
Abmessung Magnetfu$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1650 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 280 x 320 x 500 mm
Gewicht ca. 12 kg

Art. Nr. 01-13696 Abbildung mit gesamten im Lieferumfang enthaltenem

Zubehor
*Um bis zu 110 mm erweiterbar

IBERNVARD O 9
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Zubehor fiir MD 3845 L / MD 3850 / MD 5568 / MD 3850 PL /
MD 5568 PL / MD 3550 eco / MD 5050 V-eco

1

| | Bohrfutteradapter 1/2" - Verléngerungsadapter
20 UNF / Weldon 19 mm 80 mm / Weldon 19 mm

1

Schnellspannbohrfutter mit ~ Zahnkranzbohrfutter mit
Aufnahme 1/2" - 20 UNF  Aufnahme Weldon 19 mm

g
|

ﬂi]
1]
]

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt. Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
24-1075C Zahnkranz-Bohrfutter 1,5-13 mm / Weldon 19 mm 41-1105 HSS-Kernbohrer CDS, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*

24-1075D Zahnkranz-Bohrfutter 3-16 mm / Weldon 19 mm 41-11050 HSS-Kembohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.**

24-1076  Schnellspann-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF 41-11041 HSS-Kembohrer-Set CDS, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*

24-1076B Schnellspann-Bohrfutter 1-16 mm / 1/2"- 20 UNF 41-11042 HSS-Kernbohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm**

53-1051 Bohrfutteradapter 1/2"- 20 UNF / Weldon 19 mm 41-11043 HSSCO5-Kembohrer-Set CDS, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm***

53-1054  Verldngerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm 41-11044 HSSCO5-Kembohrer-Set CDL, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm**

* Bohrtiefe 25 mm / ** Bohrtiefe 50 mm / *** Bohrtiefe 30 mm

10 B ERNVARD O
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Anwendungsheispiele fiir MD 3845 L / MD 3850 / MD 5568 /
MD 3850 PL / MD 5568 PL / MD 3550 eco / MD 5050 V-eco

HSS-Standard Kernbohrer HSS-Kernbohrer TiN-beschichtet HSSCO5-Kernbohrer
nACO-beschichtet

Kernbohren mit Verldangerungs-
adapter
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Vario-Antrieb

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Senken, Reiben,........

Leistungsstarker Elektromagnet gewéhrleistet hochste Magnethaltekraft

SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Bei Verwendung von Kernbohrern geringere Vorschubkraft im Vergleich zu Spiralbohrern notwendig

BERNA RDOy

Mit Dosenlibelle

Leistungsstarker Magnetfuf3 bietet sicheren Halt, fiir konstante
und exakte Ergebnisse

‘ Vario-Antrieb
Inklusive Dosenlibelle fiir exakte Ausrichtung

Lieferumfang:

¢ Kunststoffbox

o Kiihlmittelbehalter

¢ Dosenlibelle

» Bohrfutteradapter 1/2” - 20 UNF / Weldonschaft 19 mm
¢ Zahnkranzbohrfutter 1,5 - 13 mm

e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3550 VD

Kernbohrer max. @ 35 mm

Kermnbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 13 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 165 mm

Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 870 U/min

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 175 mm

Magnethaltekraft 14800 N

Abmessung Magnetfuf$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm

Motorleistung 1550 W

Spannung 230V t
Maschinenabmessung (B x T x H) 210x310x510 mm ) L5
Gewicht ca. 11 kg

Art. Nr. 01-1380 Lieferung im robusten Kunststoffkoffer,

12

samt umfangreichem Zubehor
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Vario-Antrieb

Bei Verwendung von Kernbohrern geringere Vorschubkraft im Vergleich zu Spiralbohrern notwendig
Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitdtskomponenten

SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Senken, Reiben,........

IBERNARDOy

Vario-Antrieb

Automatische Innenschmierung, Intuitivangeordnete Bedienelemente,
das Kiihlmittel wird direkt an die  fiir einfache Handhabung, auch unter
Spitze des Kernbohrers geleitet ~ schwierigen Bedingungen

Lieferung erfolgt in hochwertiger Transportbox.

Lieferumfang:

¢ Kunststoffbox

o Kiihimittelbehalter

* Bohrfutteradapter 1/2" - 20 UNF / Weldonschaft 19 mm
e Zahnkranzbohrfutter 1,5- 13 mm

e Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 5050 VD

Kernbohrer max. @ 50 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 13 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 165 mm

Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 830 U/min

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 175 mm

Magnethaltekraft 15600 N

Abmessung Magnetfuf$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm

Motorleistung 1700 W

Spannung 230V 9
Maschinenabmessung (B xT x H) 210x 310 x 560 mm ] .
Gewicht ca. 11,5 kg

Art. Nr. 01-1383

IBER
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Auslieferung in robustem Kunststoffkoffer
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Vario-Antrieb

c
)
=
=
[}
I}
£
[
<
<}
a
c
[
T
X

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben

SerienmafBig mit Dosenlibelle zum perfekten Ausrichten

SerienmaBig mit MK 2-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...)

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hchste Magnethaltekraft

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

Vario-Antrieb

(& 5 =4

Genaues Einstellen der Schnitt-  Exaktes Ausrichten der Maschine
geschwindigkeit mittels durch die serienmaBige Dosen-
Potentiometer. libelle.

Kraftvoller Elektromagnet, fiir hohe Magnethaltekraft

Lieferumfang: Ideal fiir den

« Kunststoffbox mobilen Einsatz

¢ Kiihlmittelbehalter

¢ Dosenlibelle

¢ Werkzeughalter mit automatischer Spindelaufnahme
Innenkiihlung MK 2 / Weldonschaft 19 mm MK 2

¢ Sicherheitsgurt
¢ Betriebsanleitung
¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 6050 VD

Kernbohrer max. @ 60 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 23 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 180 mm

Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 470 U/min

Spindelaufnahme MK 2

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max. 220 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 125 mm

Magnethaltekraft 16000 N

Abmessung Magnetfu® (Lx B x H) 200 x 105 x 45 mm

Motorleistung 1890 W

Spannung 230V

Maschinenabmessung (B X T x H) 220 x 360 x 630 mm e
Gewicht ca. 17 kg -_—
Art. Nr. 01-1384

Gesamter Lieferumfang

14 B ERVARD O
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Zuhehor fir MD 3550 VD / MD 5050 VD

| | | Bohrfutteradapter 1/2" - Verldngerungsadapter
20 UNF / Weldon 19 mm 80 mm / Weldon 19 mm

i ] J'

Schnellspannbohrfutter mit ~ Zahnkranzbohrfutter mit
Aufnahme 1/2" - 20 UNF  Aufnahme Weldon 19 mm

:
&

!
y
f

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt. Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.
24-1075C Zahnkranz-Bohrfutter 1,5-13 mm / Weldon 19 mm 41-1105 HSS-Kembohrer CDS, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*
24-1075D Zahnkranz-Bohrfutter 3-16 mm / Weldon 19 mm 41-11050 HSS-Kembohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.**
24-1076  Schnellspann-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF 41-11041 HSS-Kemnbohrer-Set CDS, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
24-1076B Schnellspann-Bohrfutter 1-16 mm / 1/2"- 20 UNF 41-11042 HSS-Kernbohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm**
53-1051 Bohrfutteradapter 1/2"- 20 UNF / Weldon 19 mm 41-11043 HSSCO5-Kembohrer-Set CDS, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm***
53-1054  Verlédngerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm 41-11044 HSSCO5-Kembohrer-Set CDL, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm**

* Bohrtiefe 25 mm / ** Bohrtiefe 50 mm / *** Bohrtiefe 30 mm

B ERNVARD O} 15
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit automatischem Vorschub

Stufenlos einstellbare Hohenverstellung des Bohrkopfes, ideal beim Einsatz von langen Bohrwerkzeugen

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.
Hohe Magnethaltekraft fiir sicheres Arbeiten
Ergonomische Einhandbedienung durch iibersichtlich

angebrachte Bedienelemente

SerienmaBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal-

oder Uber-Kopf-Anwendungen

Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer

mit 19 mm Weldonschaft

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitats-

komponenten

Stabile Bohrfiihrung gewahrleistet optimale Arbeits-

ergebnisse
Mit automatischem Vorschub

-~

&

Automatische Innenschmierung, Robuste Fiihrung fiir erhohte

das Kiihlmittel wird direkt an die  Stabilitat.
Spitze des Kernbohrers geleitet

Mit Hebel-Mechanismus fiir Leistungsstarker Elektromagnet
automatischen Vorschub gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

Lieferumfang:

¢ Metallbox e Sicherheitsgurt
¢ Kiihlmittelbehalter ¢ Betriebsanleitung
¢ Werkzeughalter mit automa- ¢ Bedienwerkzeug

tischer Innenkiihlung

BERNA RDO§

hrkopfhé.he
zuséBt:\ich erwelterbar,

spezie\\ fiir lange Bohrer

Automatische
Innenschmierung

g
NEU

Mit automatischem
Vorschub

Technische Daten MD 3550 PF
Kernbohrer max. @ 35 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 13 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 150 mm
Leerlaufdrehzahl 830 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 125 mm
Magnethaltekraft 16000 N
Abmessung Magnetfuf$ (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1600 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 260x310x490 mm
2ftw’|\lcrht ea. é?‘? ggs 0 Gesamter Lieferumfang

*Um bis zu 110 mm erweiterbar

16
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit avtomatischem Vorschub

Drei Geschwindigkeitsstufen, fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Senken, Reiben,.....

Mit vollautomatischem Vorschub sowie automatischer Anpassung der Vorschubgeschwindigkeit
SerienmafBig mit Sicherheitsriemen fiir Vertikal- oder Uber-Kopf-Anwendungen

Lange Lebensdauer durch hochwertige Qualitatskomponenten

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Bei Verwendung von Kernbohrern geringere Vorschubkraft im Vergleich zu Spiralbohrern notwendig
Die Werkzeugaufnahme ist ausgelegt fiir Kernbohrer mit 19 mm Weldonschaft

Einfaches Wahlen der
passenden Schnitt-
geschwindigkeit

Ubersichtlich angeordnete

Bedienelemente

3 Geschwindigkeitsstufen

Automatischer
Vorschub

4 .’-f [
____‘_

Lieferung erfolgt in hochwertiger

Metall-Transportbox, mit umfangreichem Zubehor.

Lieferumfang:

¢ Metallbox

o Kiihlmittelbehalter

¢ Dosenlibelle

¢ Werkzeughalter mit automatischer
Innenkiihlung MK 2 / Weldonschaft 19 mm

o Sicherheitsgurt

* Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Spindelaufnahme
MK 2

Technische Daten MD 8050 PF
Kernbohrer max. @ 80 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 23 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 147 mm
Leerlaufdrehzahl 165 / 350 / 750 U/min

Spindelaufnahme

MK 2

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 135 mm

Magnethaltekraft 17600 N

Abmessung Magnetfu® (Lx B x H 185 x90 x 50 mm
Motorleistugng : ( ) 2690 W
Spannung 230V

Maschinenabmessung (B x T x H) 240x 320 x 530 mm

Gewicht ca. 18 kg

Art. Nr. 01-13852

*Um bis zu 110 mm erweiterbar

IBERNARD O,
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Permanentmagnet

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.
Ergonomisches Design mit praktischem Haltegriff

Zwei flexible, leistungsstarke Magneten bieten sicheren Halt,
speziell auch auf Materialien wie Formrohren

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze

des Kernbohrers geleitet

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der
Schnittgeschwindigkeit beim Kernbohren, Gewindeschneiden,

Senken und Reiben

Robuste und hochwertige Verarbeitung
garantiert praziese Ergebnisse

Lieferumfang:

* Metallbox

¢ Kiihlmittelbehalter

¢ Werkzeughalter mit
automatischer Innenkiihlung

o Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Flexible Magnete fiir perfekten
Halt wie zum Beispiel an Rohren

K

Inklusive Schmierstofftank

Vario-Antrieb

Technische Daten MD 3550 P
Kernbohrer max. @ 35 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 16 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 150 mm
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 830 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 160 mm
Magnethaltekraft 16000 N
Abmessung Magnetfu$ (L x B x H) 85 x 40 x 50 mm (2 Stk.)
Motorleistung 1600 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 250x290 x 520 mm
Gewicht ca. 12,5 kg

Art. Nr. 01-13853

*Um bis zu 110 mm erweiterbar

18
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Dank Metallbox perfekter Schutz vor Stéflen und Schaden
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Permanentmagnet

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben o
Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze -
des Kernbohrers geleitet

Zwei flexible, leistungsstarke Magneten bieten sicheren Halt,
speziell auch auf Materialien wie Formrohren.
Ergonomisches Design mit praktischem Haltegriff

Ideal fiir den Stahlbau, Fahrzeugbau, Maschinenbau, usw.

atzlich
s?eﬁe\\ fiir lange Bohr

Automatische Innenschmierung, Robuste Fiihrung sorgt fiir
das Kiihlmittel wird direkt an die  maximale Stabilitat.
Spitze des Kernbohrers geleitet

Variable Anpassung der Spindel- Perfekter Halt, durch flexible,
drehzal, mittels Potentiometer leistungsstarke Magnete

Lieferumfang: il

¢ Metallbox

¢ Kiihlmittelbehalter

¢ Werkzeughalter mit Top
automatischer Innenkiihlung

e Sicherheitsgurt .
* Betriebsanleitung Preis

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 5050 P
Kernbohrer max. @ 50 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 16 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 160 mm
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 780 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 165 mm
Magnethaltekraft 16500 N
Abmessung Magnetfuf$ (L x B x H) 85 x40 x 50 mm (2 Stk.)
Motorleistung 1700 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 250x290 x 530 mm
Gewicht ca. 12,5 kg

Art. Nr. 01-13854

Lieferung in praktischer und robuster Metallbox

*Um bis zu 110 mm erweiterbar

B ERNVARD O} 19
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Magnet-Kernbohrmaschine
mit Permanentmagnet

Akkubetriebene Kernbohrmaschine, ideal fiir den Einsatz an Orten ohne direkte Stromversorgung
Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Langlebiger, biirstenloser Motor, mit hoher Qualitat und Verschlei3festigkeit
SerienmafBig mit Weldon-Aufnahme fiir diverse Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, ...)

Ergonomische Bauform fiir maximale Flexibilitat und Produktivitat

Zwei flexible, leistungsstarke Magneten bieten sicheren Halt,

speziell auch auf Materialien wie Formrohren.

Fa

S |
@

Inklusive zwei leistungsstarker
Akkus und Ladegerat

Perfekter halt, durch flexible,
leistungsstarke Magnete

g

Inkl. Ladegerit

Inkl. leistungs-
starken 36 V Akkus
(2 Stk.)

Ideal fiir den
Stabile Fiihrung fiir exakte mobilen Einsatz

Automatische Innenschmierung,
Ergebnisse

das Kiihlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

Rechts-
Linkslauf

Lieferumfang:

e Sicherheitsgurt

¢ Metallbox

o Kiihlmittelbehalter

¢ Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung
¢ 2 Leistungsstarke Akkus (36 V) inkl. Ladegerat

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

Technische Daten MD 3550 PA
Kernbohrer max. @ 35 mm

Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm

Spiralbohrer max. @ 16 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 160 mm
Leerlaufdrehzahl 100 - 960 U/min
Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max. 180 mm
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 85 x40 x 50 mm (2 Stk.)
Akkukapazitat 5000 mAh
Akkuspannung 40V
Maschinenabmessung (B x T x H) 240x 270 x 550 mm
Gewicht ca. 11 kg

Art. Nr. 01-13855

20

Umfangreiches Zubehor in robuster Metallbox

IBERNVARD O,
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Zubehor fir MD 3550 PF / MD 3550 P / MD 5050 P / MD 3550 PA

Bohrfutteradapter 1/2" - Verldngerungsadapter
20 UNF / Weldon 19 mm 80 mm / Weldon 19 mm

1

Schnellspannbohrfutter mit
Aufnahme 1/2" - 20 UNF

Art.Nr. Bezeichnung

24-1075C Zahnkranz-Bohrfutter 1,5-13 mm / Weldon 19 mm
24-1075D Zahnkranz-Bohrfutter 3-16 mm / Weldon 19 mm
24-1076  Schnellspann-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF
24-1076B Schnellspann-Bohrfutter 1-16 mm / 1/2"- 20 UNF
53-1051 Bohrfutteradapter 1/2"- 20 UNF / Weldon 19 mm
53-1054  Verlangerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm

IBER

WAL O" 21

Zahnkranzbohrfutter mit
Aufnahme Weldon 19 mm

I
i

.
g

exkl. MwSt.

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1105 HSS-Kernbohrer CDS, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*
41-11050 HSS-Kerbohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.**
41-11041 HSS-Kembohrer-Set CDS, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
41-11042 HSS-Kerbohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm**
41-11043 HSSCO5-Kembohrer-Set CDS, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm***

41-11044 HSSCO5-Kembohrer-Set CDL, nACO-beschichtet, 14 - 24 mm**
* Bohrtiefe 25 mm / ** Bohrtiefe 50 mm / *** Bohrtiefe 30 mm

www.bernardo.at



c
)
=
=
[}
I}
£
[
<
<}
a
c
[
T
X

Magnethohr- und Gewinde-
schneidmaschine mit Varioantrieb

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben

SerienmaBig mit MK 2-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge Vario-Antrieb

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, .
Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hchste Magnethaltekraft

2-Stufengetriebe fiir die ideale
Anpassung der Drehzahl

Automatische Innenschmierung,
das Kiihlmittel wird direkt an die
Spitze des Kernbohrers geleitet

B ERNARDOS

Robuste Fiihrung fiir erhohte
Stabilitét.

Gewindeschneidapparat
optional erhaltlich.

-)

Rechts-Linkslauf

Gewindeschneiden

max. M 18

q fhohe
Technische Daten TPC 1000 Lieferumfang: B:n:\‘:‘::‘,"” eiterbar,
Kernbohrer max. @ 36 mm « Kunststoffbox zues:e | fur lange Bohr
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm . mﬂhll(mittehbel?élte(t tomatisch sP

; * Werkzeughalter mit automatischer
\S/plralbohrer 15 ) (L] Innenkiihglung MK 2 / Weldonschaft 19 mm
erfahrweg Bohrkopf max. 160 mm « Sicherheitsgurt
Gewindeschneiden max. M18 « Betriebsanleitung
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 360 / 360 - 660 U/min ¢ Bedienwerkzeug
Spindelaufnahme MK 2
Aufnahme Weldonschaft 19 mm
Abstand Spindel / Bodenplatte max.* 180 mm
Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 80 mm
Magnethaltekraft 14200 N
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1550 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 200 x 330 x 560 mm
Gewicht ca. 13,5 kg
Art. Nr. 01-1381

*Um bis zu 60 mm erweiterbar

22
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Magnethohr- und Gewinde-
schneidmaschine mit Varioantrieb

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft
Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz

SerienmaBig mit MK 2-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge (Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, 1.
Gewindeschneidfutter, Lochsage, ...)

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der
Schnittgeschwindigkeit beim Kernbohren, Gewindeschneiden,
Senken und Reiben

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird

direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet

Top

Preis

NEU

’

Exakte Fiihrrungsschienen
fiir konstante und perfekte
Ergebnisse

IBERVARDO;

2-Stufengetriebe fiir die ideale
Anpassung der Drehzahl

Technische Daten TPC 2000 S

Kernbohrer max. @ 50 mm

Kemnbohrer max. Bohrtiefe 35 mm

Spiralbohrer max. @ 22 mm

Verfahrweg Bohrkopf max. 160 mm

Gewindeschneiden max. M 20

Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100 - 320 / 320 - 560 U/min
Spindelaufnahme MK 2

Aufnahme Weldonschaft 19 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max.* 180 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 80 mm

Magnethaltekraft 14500 N
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 165 x 80 x 50 mm
Motorleistung 1700 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 220x330x570 mm
Gewicht ca. 14 kg

Art. Nr. 01-13810

*Um bis zu 60 mm erweiterbar

NARDOx

| ERNVAR

Drehzahlstufen (LO / HI)

100 - 320 U/min
2. 320-560 U/min

Rechts-Linkslauf

Gewindeschneiden
max. M 20

Vario-Antrieb

Lieferumfang:

¢ Kunststoffbox

o Kiihlmittelbehalter

¢ Dosenlibelle

¢ Werkzeughalter mit automatischer
Innenkiihlung MK 2 / Weldonschaft 19 mm

¢ Sicherheitsgurt

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

www.bernardo.at
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Gewindebohren Kernbohren mit Bohren mit MK 2 - Spiralbohrer Reiben
Schnellwechselaufnahme

Kegel- und Entgratsenker HM-Kernbohrer HSS-Kernbohrer TiN-beschichtet HSSCO5-Kernbohrer
nACO-beschichtet

Kernbohren mit Verldangerungs- Lochsage mit Bohrfutter Spiralbohrer mit Bohrfutter Flachsenker

adapter

BERNARD Ok

www.bernardo.at
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Zubehor fir MD 6050 VD / MD 8050 PF / TPC 1000 S / TPC 2000 S I

Werkzeughalter mit Schnellwechsel- Bohrfutterdorn
Innenkiihlung Werkzeughalter

Schnellspannbohrfutter
mit Aufnahme B 16

Nll RDON 25
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Zubehor fiir MD 6050 VD / MD 8050 PF / TPC 1000 S / TPC 2000 S

Gewindeschneideinrichtung fiir
TPC 1000 S / TPC 2000 S

Verlédngerungshiilse Reduzierhiilse Schnellspannbohrfutter Gewindeschneidfutter Gewindeschneidfutter
mit Direktaufnahme

| | | | | | Schnellwechsel- Schnellwechsel-
Gewindeschneideinsatz Gewindeschneideinsatz
i M3-M12 M6-M30

L

i
|

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt. Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
24-1002 Bohrfutterdorn MK2 - B 16 24-1098  Gewindeschneid-Schnellwechselfutterset MK 2 / M6-M30 / 12 tlg.
24-1020 Reduzierhiilse MK2 / 1 41-1105 HSS-Kernbohrer CDS, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*
24-1041 Verlangerungshiilse MK 2 / 2 41-11050 HSS-Kernbohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tlg.**
24-1042  Verlangerungshiilse MK2 / 3 41-11041 HSS-Kembohrer-Set CDS, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
24-1070  Schnellspann-Bohrfutter mit Aufnahme MK 2, 1 - 13 mm 41-11042 HSS-Kernbohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm**
24-1071  Schnellspann-Bohrfutter mit Aufnahme MK 2, 1 - 16 mm 53-1054  Verlangerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm
24-1081  Schnellspann-Bohrfutter 1 - 13 mm /B 16 53-1089  Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 2 / Weldon 19 mm
24-1082  Schnellspann-Bohrfutter 1 - 16 mm / B 16 53-1096  Schnellwechsel-Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 2
24-1089 Gewindeschneidapparat MK2, M 3 - M 12 / 8-tlg. 54-1206  Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, im 5 | Kanister

* Bohrtiefe 25 mm / ** Bohrtiefe 50 mm

2 B ERNVARD O
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Magnethohr- und Gewinde-
schneidmaschine mit Varioantrieb

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet Drehzahlstufen (LO / HI)
Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim

Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben 1. 100 -210 U/min
SerienmaBig mit MK 3-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge 2. 210-520 U/min
(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...)
Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hchste Magnethaltekraft

Gewindeschneiden
max. M 22

Rechts-Linkslauf

Ubersichtlich angebrachte Automatische Innenschmierung,
Bedienelemente. das Kiihlmittel wird direkt an die

Spitze des Kernbohrers geleitet Vario-Antrieb

—
Lieferung erfolgt in Gewindeschneidapparat
hochwertiger Transportbox. optional erhaltlich.
Technische Daten TPC 2200
Kernbohrer max. @ 65 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm
Spiralbohrer max. @ 25 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 200 mm
Gewindeschneiden max. M 22
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100-210/210-520 U/min
Spindelaufnahme MK 3
Aufnahme Weldonschaft 19 mm Preis
Abstand Spindel / Bodenplatte max.* 185 mm
Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 85 mm
Magnethaltekraft 15800 N : .
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 200 x 105 x 45 mm Lieferu mfang.
Motorleistung 1890 W * Kunststoffbox
¢ Kiihlmittelbehalter
Spannyng 230V ¢ Werkzeughalter mit automatischer
Maschinenabmessung (B x T x H) 290 x 360 x 640 mm Innenkiihlung MK 3 / Weldonschaft 19 mm
Gewicht ca. 20,5 kg * Sicherheitsgurt
Art. Nr. 01-13811 ¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

B ERNVARD O} 27
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Magnethohr- und Gewinde-
schneidmaschine mit Varioantrieb

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet

SerienmafBig mit MK 3-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge et el [0 7 L
(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, . 1. 100 - 210 U/min
Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz 2. 250 U/min
3-Stufengetriebe zum Anpassen der Schnittgeschwindigkeit 3. 530 U/min

an das Werkstiick

Die Werkzeugaufnahmen sind erhaltlich fiir Kernbohrer mit
19 (Standard) bzw. 32 mm (optional) Weldonschaft
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet

hochste Magnethaltekraft

B ERNARDO,

Umfangreiches
Sonderzubehor

Rechts-Linkslauf

Gewindeschneidapparat
optional erhaltlich.

Hochwertige Verarbeitung gewahr- Konstante Bohrergebnisse
leistet exakte Ergebnisse dank automatischer Innen-
kiihlung

Technische Daten TPC 2000 Pro
Kernbohrer max. @ 85 mm Lieferumfang:
Kernbohrer max. Bohrtiefe 50 mm o Sicherheitsgurt
Spiralbohrer max. @ 25 mm * Kunststoffbox
Verfahrweg Bohrkopf max. 190 mm ° Dgsenl_lbelle "

: : ¢ Kiihlmittelbehalter
Gewindeschneiden max. M 20 » Werkzeughalter mit automatischer
Leerlaufdrehzahl 100-210 / 250 / 530 U/min Innenkiihlung MK 3/
Spindelaufnahme MK 3 Weldonschaft 19 mm /32 mm
Aufnahme Weldonschaft 19 mm / 32 mm * Betriebsanleitung
Abstand Spindel / Bodenplatte max.* 190 mm * Bedienwerkzeug
Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 80 mm
Magnethaltekraft 16800 N
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 200 x 105 x 45 mm N EU
Motorleistung 1980 W
Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 300 x 390 x 680 mm
Gewicht ca. 18 kg
Art. Nr. 01-13812

*Um bis zu 80 mm erweiterbar

28 B ERVARD O
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Magnethohr- und Gewinde-
schneidmaschine mit Varioantrieb

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

Drehmc?mentstarker Antriebgsmotgor mit Sanftanlauf und Ubgerlastschutz Drehzahlstufen (L0 / HI)
SerienmaBig mit MK 3-Konus zur Aufnahme diverser Werkzeuge 1. 100-170 U/min
(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...) 2. 200 U/min
Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim 3. 430 U/min

Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben
Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet

usatzlicl
cpeziell fi

Gewindeschneiden
max. M 24

Rechts-Linkslauf

Elektromagnet mit hoher
Haltekraft fiir festen Halt elemene sowie perfekte Anpassung der

Spindeldrehzahl, mittels Potentiometer Vario-Antrieb

—
[
Lieferung erfolgt in Gewindeschneidapparat
hochwertiger Transportbox. optional erhaltlich.
Technische Daten TPC 2400 Pro
Kernbohrer max. @ 100 mm
Kernbohrer max. Bohrtiefe 60 mm
Spiralbohrer max. @ 30 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 200 mm
Gewindeschneiden max. M 24
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 100-170/ 200 / 430 U/min Lieferumfang:
Spindelaufnahme MK 3
Aufnahme Weldonschaft 19 mm : ﬁﬂﬂfrt:itt(t)gl?)zﬁélter
Abstand Spindel / Bodenplatte max.* 175 mm « Dosenlibelle
Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 60 mm  Werkzeughalter mit
Magnethaltekraft 17600 N automatischer
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 200 x 105 x 45 mm Innenkiihlung MK 3 /
Motorleistung 2380 W Weldonschaft 19 mm
e Sicherheitsgurt

Spannung 230V « Betriebsanleitung
Maschinenabmessung (B x T x H) 280 x340x570 mm » Bedienwerkzeug
Gewicht ca. 18 kg
Art. Nr. 01-13813

*Um bis zu 110 mm erweiterbar
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Magnethohr- und

Gewindeschneidmaschine mit Varioantrieb

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet
Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim

Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben
Perfekte Positionierung mittels serienmaBiger Dosenlibelle
Inklusive Werkzeugaufnahmen fiir Kernbohrer

mit 19 (Standard) bzw. 32 mm Weldonschaft

Drehmomentstarker, 6lgelagerter Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz
Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

Robuste Verarbeitungsqualitat fiir hochste Anspriiche

Ubersichtlich angebrachte
Bedienelemene sowie perfekte
Anpassung der Spindeldrehzahl,
mittels Potentiometer

2%

Optional lieferbar: Gewinde-
schneid-Schnellwechselfutter

Leistungsstarker Antriebsmotor
fiir den Dauereinsatz konzipiert.

Automatische Innenschmierung,
das Kiihlmittel wird direkt an die

Spitze des Kernbohrers geleitet.

Technische Daten TPC 3500 Vario
Kernbohrer max. @ 100 mm
Kembohrer max. Bohrtiefe 100 mm
Spiralbohrer max. @ 38 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 275 mm
Gewindeschneiden max. M 35

Leerlaufdrehzahl, stufenlos

50 - 800 U/min**

Spindelaufnahme

MK 4

Aufnahme Weldonschaft

19 mm / 32 mm

Abstand Spindel / Bodenplatte max.*

290 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 165 mm
Magnethaltekraft 20500 N
Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 245x 125 x50 mm
Motorleistung 2580 W

Spannung 230V
Maschinenabmessung (B x T x H) 330x430x830 mm
Gewicht ca. 31,5 kg

Art. Nr. 01-1386

*Um bis zu 90 mm erweiterbar

30

Drehzahlstufen (LO / HI)**

50-110 U/min
80 -200 U/min
200 - 500 U/min
320 - 800 U/min

1.
2.
3.
4.

Gewindeschneiden
max. M 35

Rechts-Linkslauf

Lieferumfang:

o Sicherheitsgurt

¢ Metallbox

¢ Dosenlibelle

¢ Kiihimittelbehalter

o Werkzeughalter mit automatischer
Innenkiihlung MK 4 / Weldonschaft 19 mm /32 mm

¢ Betriebsanleitung

¢ Bedienwerkzeug

IBERNVARD O,
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Magnethohr- und
Gewindeschneidmaschine mit Varioantrieb

Leistungsstarker Elektromagnet gewahrleistet hochste Magnethaltekraft

Drehmomentstarker Antriebsmotor mit Sanftanlauf und Uberlastschutz

SerienmaBig mit Weldon-Aufnahme zur Aufnahme diverser Werkzeuge

(Spiralbohrer, Senker, Reibahlen, Gewindeschneidfutter, Lochsége, ...)

Variable Drehzahleinstellung fiir ein optimales Anpassen der Schnittgeschwindigkeit beim
Kernbohren, Gewindeschneiden, Senken und Reiben

Automatische Innenschmierung, das Kiihlmittel wird direkt an die Spitze des Kernbohrers geleitet

Drehzahlstufen (LO / HI)**

40 - 100 U/min
70 - 180 U/min
180 - 450 U/min

Ealibad bl

290 - 720 U/min

Bedienhebel
beidseitig montierbar

Rechts-Linkslauf

Intuitives Bedienpanel, fiir
einfache Handhabung unter
schwierigen Bedingungen.

Leistungsstarker Antriebsmotor
mit 4 Getriebestufen fiir jeden
Einsatzbereich

Stabile Metallbox mit umfang-
reichem Zubehor

IBERNA ©r

Stabile Fiihrungen fiir exakte
Bearbeitungsergebnisse

Technische Daten TPC 5000 Vario
Kernbohrer max. @ 150 mm
Kembohrer max. Bohrtiefe 150 mm
Spiralbohrer max. @ 50 mm
Verfahrweg Bohrkopf max. 275 mm
Gewindeschneiden max. M 50
Leerlaufdrehzahl, stufenlos 40-720 U/min**
Spindelaufnahme MK 4

Aufnahme Weldonschaft 19 mm / 32mm
Abstand Spindel / Bodenplatte max.* 290 mm

Abstand Weldonaufnahme / Bodenplatte max.* 160 mm

Magnethaltekraft 24500 N Lieferumfana:

Abmessung Magnetfuf (L x B x H) 245x 125 x50 mm e eru . ang: o

Motorleistung 3080W * Sicherheitsgurt chneid®

S 230V ¢ Metallbox Wi S 50
pannung « Kiihlmittelbehalter oW hax. M

Maschlnenabmessung (B xTx H) 370x430x 840 mm . Werkzeugha[ter mit automatischer

Gewicht ca. 31,5kg Innenkiihlung MK 4 / Weldonschaft 19 mm /32 mm

Art. Nr. 01-13861 ¢ Betriebsanleitung

*Um bis zu 90 mm erweiterbar

¢ Bedienwerkzeug
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Rohrspannvorrichtung TH 250/TH 550

Einfache Handhabung und prazise Fixierung

Ideal fiir die Rohrbearbeitung sowie an anspruchsvollen Arbeitsplatzen
Robuste Fertigung fiir prazise Ergebnisse

Fiir sicheren Betrieb und maximale Stabilitat beim Bohrprozess
Robuste Verarbeitungsqualitat fiir hochste Anspriiche

TH 250 / 75 mm - 250 mm /Art. Nr. 01-1388 TH 550/ 250 mm - 550 mm / Art. Nr. 01-13880

Anwendungsbeispiele TH 250/TH 550

Maximaler Halt bei anspruchs-
vollen Arbeitsbedingungen

Unsere Rohrspannvorrichtungen flir Magnetbohrmaschinen bieten eine zuverlassige
und sichere Fixierung auf Rohren und runden Werkstiicken wahrend des Bohrvorgangs.
Besonders in Anwendungen, bei denen auf nicht-magnetischen oder runden Ober-
flachen gebohrt wird, garantieren die Vorrichtungen eine stabile Positionierung der
Magnetbohrmaschine.
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Zubehar fiir TPC 2200 / TPC 2000 Pro / TPC 2400 Pro I

Werkzeughalter mit Schnellwechsel- Bohrfutterdorn
Innenkiihlung Werkzeughalter

mit Aufnahme B 16

[Flanper R

rrrrrrrrrr



Zubehor fiir TPC 2200 / TPC 2000 Pro / TPC 2400 Pro

Gewindeschneideinrichtung

Verléngerungshiilse Reduzierhiilse Schnellspannbohrfutter Gewindeschneidfutter Gewindeschneidfutter
mit Direktaufnahme

-

| | | | | Schnellwechsel- Schnellwechsel-
Gewindeschneideinsatz Gewindeschneideinsatz
M3-M12 M6-M30

i
|

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt. Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
24-1005 Bohrfutterdorn MK 3 - B 16 24-1099  Gewindeschneid-Schnellwechselfutterset MK 3 / M6-M30 / 12 tlg.
24-1022  Reduzierhiilse MK 3 / 2 41-11050 HSS-Kernbohrer CDL, TiN-beschichtet, 14/18/22 mm, 5 tig.*
24-1043  Verldngerungshiilse MK 3 / 2 41-11042 HSS-Kernbohrer-Set CDL, TiN-beschichtet, 14 - 24 mm*
24-1044  Verlangerungshiilse MK3 / 3 53-1054  Verlangerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm
24-1072  Schnellspann-Bohrfutter mit Aufnahme MK 3, 1 - 16 mm 53-1090 Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 3 / Weldon 19 mm
24-1081  Schnellspann-Bohrfutter 1 - 13 mm / B 16 53-1091  Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 3 / Weldon 32 mm
24-1082  Schnellspann-Bohrfutter 1 - 16 mm / B 16 53-1097  Schnellwechsel-Werkzeughalter mit Innenkiihlung MK 3
24-1090 Gewindeschneidapparat MK 3, M 3 - M 12 / 8-tlg. 54-1206  Universal-Kihimittelkonzentrat MN 1103, im 5 | Kanister
24-1092  Gewindeschneidapparat MK 3, M 12 - M 24 / 8-tlg. 54-1208 Hochleistungs-Schneiddl BDS 5000 / 1 Ltr.

* Bohrtiefe 50 mm

34 | B ERNVARDOS

www.bernardo.at



4 N\

¢ Mit automatischer Innenkiihlung fiir Kernbohrer

¢ Fiir Bohrmaschinen mit MK-Aufnahme

e Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Weldonschaft
19 und 32 mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.

53-1089  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 2 / Weldon 19 mm

53-1090 Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 3 / Weldon 19 mm

53-1091  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 3 / Weldon 32 mm

53-1092  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 4 / Weldon 32 mm

53-1093  Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 5 / Weldon 32 mm

¢ Mit automatischer Innenkiihlung fiir Kernbohrer mit Weldonschaft 19 mm
¢ Schneller Werkzeugwechsel ohne Spannschliissel
¢ Inklusive Schlauch und Schnellverschlusskupplung

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

53-1096  Schnellwechsel-Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 2

53-1097  Schnellwechsel-Werkzeughalter mit automatischer Innenkiihlung MK 3

s N
 Adapter von Weldon 19 mm auf 1/2" - 20 UNF *
o Zur Aufnahme von Zahnkranz- und Schnellspannbohrfutter |
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
53-1051 Bohrfutteradapter 1/2"- 20 UNF / Weldon 19 mm €
& J

s N
¢ Weldonschaft-Verlangerung 80 mm
e Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Weldonschaft 19 mm
¢ Verwendung bei tiefen oder stufigen Werkstiickoberflachen
¢ Inklusive Auswerferstift
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
.- ° 3
53-1054  Verldngerungsadapter 80 mm / Weldon 19 mm .
& J
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Zubehor Kernbohrmaschinen

Gewindeschneid-SchnellwechselfuttersetM3-M12/M 12 -M 24

“ G .

Inhalt M 3 - M 12:
M3/M35/M4/M5-6/M8/M10/M12

Inhalt M 12 - M 24:
M12/M14/M16/M18/M20/M 22 /M 24

 Zur Verwendung von Gewindebohrer fiir Durchgangs- und Grundlochgewinden (Sacklécher)

¢ Schnellwechseleinsatze serienmaflig mit einstellbarer Sicherheits-Uberlastkupplung

¢ Maschinelles Gewindeschneiden mit Handvorschub fiir Kern-, Tisch- und Sdulenbohrmaschinen,.....
¢ Schnelles und einfaches Wechseln der Gewindebohrer ohne Werkzeug

¢ Geeignet fiir Maschinen mit Rechts- und Linkslauf

¢ Wartungsfreie Ausfiihrung

Art.Nr. Morsekegel D D1 d L1 L Schneidbereich Drehmoment Gewichtca.  exkl. MwSt.
24-1089 MK2 46 mm 17,780 mm 19 mm 75 mm 171,5 mm M3-M12 25Nm 1,08 kg
24-1090 MK3 46 mm 23,825mm 19 mm 94 mm 191 mm M3-M12 25 Nm 1,28 kg
24-1092 MK3 66 mm 23,825mm 30 mm 94 mm 227 mm M12-M24 150 Nm 3,20 kg

Gewindeschneid-Schnellwechselfutterset M 6 - M 30

LINOS

belalele® =11} =0
fefalst

¢ Schnelles und einfaches Wechseln der Gewindebohrer ohne Werkzeug

¢ Zur Verwendung von Gewindebohrer fiir Durchgangs- und Grundlochgewinden (Sacklécher)

¢ Geeignet fiir Maschinen mit Rechts- und Linkslauf .

¢ Gewindeschneidfutter serienmaBig mit einstellbarer Sicherheits-Uberlastkupplung

¢ Maschinelles Gewindeschneiden mit Handvorschub fiir Kern-, Tisch- und Saulenbohrmaschinen,.....
¢ Wartungsfreie Ausfiihrung

Schneidbereich M6-M8 M 10 M 12 M 16 M18-M20 M24 M27-M30

dxa 6,3x5mm 8x6,3mm 9x7,1 mm 125x10mm 14x112mm 18x14mm 20x16 mm
Art.Nr. Morsekegel Bohrbereich  Schneidbereich  Reduzierungen Gewindeschneideinsétze exkl. MwSt.
24-1098 MK2 3-316mm M6-M30 MK1/MK2/MK3 M6-8/10/12/16/18-20/24/27-30
24-1099 MK3 3-315mm M6-M30 MK1/MK2/MK3 M6-8/10/12/16/18-20/24/27-30
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Vs

Art.Nr.

24-1002

24-1005

¢ Ganz gehértet und geschliffen

o Fiir Bohrfutterkegel nach DIN 238

o Zur Verwendung von Bohrfutter auf
Maschinen mit Morsekegel

Bezeichnung Morsekegel  Kurzkegel Lénge d exkl. MwSt.
Bohrfutterdorn MK2 - B 16 MK 2 B 16 112 mm 15,773 mm
Bohrfutterdorn MK 3 - B 16 MK 3 B 16 131 mm 15,773 mm

MS:NO. S

-

e N
- MS.NO.S
e Prézisionsausfiihrung, ganz gehértet o/
¢ Innen- und AuBenkegel geschliffen nach DIN 2185 4 57 \usror EID
‘ L
Art.Nr. Bezeichnung Morsekegel Lange D d exkl. MwSt.
24-1022  Reduzierhiilse MK3 / 2 MK 3 MK 2 112 mm 24,7 mm 17,780 mm
\ J

N

Vs

N
MS.NO.S
(L | MS.NOT.. EID[

¢ Prazisionsausfiihrung, ganz gehartet ’
¢ Innen- und AuBBenkegel geschliffen nach DIN 2187

Art.Nr. Bezeichnung Morsekegel Lénge D d exkl. MwSt.

24-1041  Verlangerungshiilse MK2 / 2 MK 2 MK 2 175 mm 30 mm 17,780 mm

24-1042  Verldngerungshiilse MK2 / 3 MK 2 MK3 196 mm 36 mm 23,825 mm

24-1043  Verlangerungshiilse MK 3 / 2 MK 3 MK 2 194 mm 30 mm 17,780 mm

24-1044  Verldngerungshiilse MK3 / 3 MK3 MK3 215 mm 36 mm 23,825 mm

J

e Ausfiihrung fiir Maschinen mit Rechtslauf

¢ Mit Weldonschaft 19 mm
¢ Konstante Spannkraft beim Bohren

Art.Nr. Bezeichnung

24-1075C Zahnkranz-Bohrfutter 1,5-13 mm / Weldon 19 mm

24-1075D Zahnkranz-Bohrfutter 3-16 mm / Weldon 19 mm

¢ Verwendung bei stationaren und handgefiihrten Bohrmaschinen

exkl. MwSt.

IBER
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Zubehor Kernbohrmaschinen

Schnellspannbohrfutter mit Gewindeaufnahme

o Fiir schliisselloses Spannen der Werkzeuge
¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit und maximale Spannkraft

* Mit Innengewinde 1/2" - 20 UNF .
o Alle Verschleifiteile einsatzgehartet und geschliffen Jl‘

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
24-1076  Schnellspann-Bohrfutter 1-13 mm / 1/2"- 20 UNF

24-1076B Schnellspann-Bohrfutter 1-16 mm / 1/2"- 20 UNF

Schnellspannbohrfutter mit Innenkegel

q

¢ Mit Innenkegel B 16 =
o Fiir schliisselloses Spannen der Werkzeuge

¢ Hohe Rundlaufgenauigkeit und maximale Spannkraft
o Alle VerschleiBteile einsatzgehartet und geschliffen

Art.Nr. Spannbereich Kurzkegel d | D L L1 Gewichtca.  exkl. MwSt.

24-1082 1-16mm B 16 15,773 mm 24,000 mm 54 mm 112,2 mm 102 mm 1,268 kg

Schnellspannbohrfutter mit Direktaufnahme

|

¢ Ausfiihrung mit integriertem Aufnahmeschaft MK 2 bzw. MK 3 A

¢ Einfaches Spannen und Lésen von Hand auch nach hartester Beanspruchung - >
o Alle VerschleiBteile einsatzgehartet und geschliffen

o Fiir schliisselloses Spannen der Werkzeuge

Art.Nr. Spannbereich Morsekegel A B D Gewichtca.  exkl. MwSt.
24-1070 1-13mm MK 2 160 mm 80 mm 50,5 mm 1,00 kg
24-1071 1-16mm MK 2 165 mm 85 mm 57 mm 1,32 kg
24-1072 1-16mm MK 3 184 mm 85 mm 57 mm 1,48 kg
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Zubehor Kernbohrmaschinen

HM-Kernbohrer-Set

Die HM-Kernbohrer mit hochwertiger Hartmetallbeschichtung und optimierter
Schneidengeometrie gewahrleisten eine hohe Standzeit und hervorrangende
Zerspanleistung von schwer zerspanbaren Werkstoffen wie z.B. Chrom-Nickelstahl,
aber auch bei NE-Materialien, Aluminium, Baustahl,..... Die Sets beinhalten die
meistgebrauchten Grofen mit einer Bohrtiefe von 35 mm.

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

o Lieferung in kompakter Kunststoffbox
¢ Hartmetall-bestuckt

¢ Hoher Verschlei3schutz

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Bohrtiefe 35 mm

Inhalt:
je1Stk.14/16/18/20/22 mm
2 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1106  HM-Kernbohrer-Set, 14 - 22 mm, Bohrtiefe 35 mm

HSS-Kernbohrer-Sets TiN-beschichtet / nACO-beschichtet

Die TiN- und nACO-beschichteten Kernbohrer CDS und CDL sind aus Hochleistungsschnellstahl gefertigt und fiir den professionellen Einsatz konzipiert.
Die Sets beinhalten die meistgebrauchten GréBen und sind wahlweise mit einer Bohrtiefe von 25 und 50 mm (TiN-beschichtet) bzw. 30 mm und 50 mm
(nACO-beschichtet) erhiltlich. Vorteil der Kernbohrer gegeniiber den Spiralbohrern ist, dass nicht die gesamte Bohrfliche, sondern nur ein schmaler
Ring zerspant wird. Dadurch ist der Kraftaufwand wesentlich geringer.

HSS-Kernbohrer, TiN-beschichtet

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Hochleistungsschnellstahl

¢ Hoher Verschleifischutz

« Bohrtiefe 25 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1105 HSS-Kernbohrer CDS, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 25 mm, 5 tig.

41-11050 HSS-Kernbohrer CDL, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 50 mm, 5 tig.

41-11053 Auswerferstift 6,34 x 77 mm (fiir 41-1105)

Inhalt:
¢ 2 Stk. 14 mm
: f g:'ﬁ ;g mm 41-11054 Auswerferstift 6,34 x 103 mm (fiir 41-11050)
HSSCO05-Kernbohrer, nACO-beschichtet
¢ Mit Weldonschaft 19 mm
¢ Sehr gute Spanableitung
¢ Hochleistungsschnellstahl
5 ¢ Hartstoffbeschichtet
& ¢ Hoher Verschlei3schutz
¢ Hohe Harte und Haftfestigkeit
« Bohrtiefe 30 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
41-11051 HSSCO5-Kernbohrer CDS, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 30 mm, 5 tlg.
41-11052 HSSCO5-Kerbohrer CDL, 14/18/22 mm, Bohrtiefe 50 mm, 5 tig.
Inhalt: 41-11053 Auswerferstift 6,34 x 77 mm (fiir 41-11051)
¢ 2 Stk. 14 mm
¢ 2 Stk. 18 mm . .
e 15Stk. 22 mm 41-11054 Auswerferstift 6,34 x 103 mm (fiir 41-11052)
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Zubehor Kernbohrmaschinen

HSS-Standard-Kernbohrer-Sets

Die HSS-Standard Kernbohrer CDS und CDL sind aus Hochleistungsschnellstahl gefertigt und fiir den professionellen Einsatz konzipiert. Die Sets
beinhalten die meistgebrauchten Groen und sind wahlweise mit einer Bohrtiefe von 25 bzw. 50 mm erhaltlich.

£ kel HSS-Standard Kernbohrer-Set

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

o Lieferung in kompakter Kunststoffbox

¢ Hochleistungsschnellstahl

¢ Sehr gute Spanableitung

* Bohrtiefe 25 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhatlt:
je1Stk.14/16/18/20/22 /24 mm
1 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwsSt.

41-1104  HSS-Standard Kernbohrer-Set CDS, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 25 mm

41-11040 HSS-Standard Kernbohrer-Set CDL, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 50 mm

HSS-Kernbohrer-Sets TiN-beschichtet / nACO-beschichtet

Die TiN- und nACO-beschichteten Kernbohrer CDS und CDL sind aus Hochleistungsschnellstahl gefertigt und fiir den professionellen Einsatz konzipiert.
Die Sets beinhalten die meistgebrauchten GréBen und sind wahlweise mit einer Bohrtiefe von 25 und 50 mm (TiN-beschichtet) bzw. 30 mm und 50 mm
(nACO-beschichtet) erhiltlich. Vorteil der Kernbohrer gegeniiber den Spiralbohrern ist, dass nicht die gesamte Bohrfliche, sondern nur ein schmaler
Ring zerspant wird. Dadurch ist der Kraftaufwand wesentlich geringer.

L] o HSS-Kernbohrer, TiN-beschichtet

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

o Lieferung in kompakter Kunststoffbox

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Hochleistungsschnellstahl

¢ Hoher Verschleifischutz

* Bohrtiefe 25 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhatlt:
je1Stk.14/16/18/20/22 /24 mm
1 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
41-11041 HSS-Kembohrer-Set CDS, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 25 mm

41-11042 HSS-Kembohrer-Set CDL, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 50 mm

HSSCO05-Kernbohrer, nACO-beschichtet

¢ Mit Weldonschaft 19 mm

o Lieferung in kompakter Kunststoffbox

¢ Sehr gute Spanableitung

¢ Hochleistungsschnellstahl

¢ Hartstoffbeschichtet

¢ Hoher Verschleifischutz

¢ Hohe Harte und Haftfestigkeit

* Bohrtiefe 30 mm (CDS) bzw. 50 mm (CDL)

Inhalt:
je15tk.14/16/18/20/22 /24 mm
1 Stk. Auswerferstift

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-11043 HSSCO5-Kernbohrer-Set CDS, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 30 mm

41-11044 HSSCO5-Kembohrer-Set CDL, 14 - 24 mm, Bohrtiefe 50 mm
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Zubehor Kernbohrmaschinen

Kegel- und Entgratsenker

Mittels Kegel- und Entgratsenker lassen sich Bohrungen entgraten bzw. Vertiefungen fiir Senkkopfschrauben oder Nieten herstellen. Die Kegel- und
Entgratsenker von BERNARDO sind wahlweise mit zylindrischem Schaft oder einer Weldon 19 mm Aufnahme erhaltlich. Durch die prazise Ausfiihrung
wird ein ratterfreies Arbeiten und dadurch ideale Ergebnisse gewahrleistet.

o 6-teiliges Set aus HSS in Metallbox
e mit zylindrischem Schaft

¢ Senkwinkel 90°, 3-schneidig

e nach DIN 335-C

Inhalt:
je15tk.6,3/8,3/10,4/12,4/16,5/20,5mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1075 Kegelsenker 90°, 6-tlg, HSS

/ o 4-teiliges Set aus HSS-TiN in Metallbox
| ¢ mit zylindrischem Schaft
¢ optimale Spanabfuhr durch
Bohrung in Schaftrichtung

Inhalt:
je1Stk.2-5mm/5-10mm/10-15mm/15-20 mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1080  Kegel- u. Entgratsenker 90°, HSS, TiN-besch. 4-tig

¢ Senkwinkel 90°, 3-schneidig
¢ Mit Weldonschaft 19 mm
* Senkbereich von 15 - 50 mm

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

41-1076  Kegel- und Entgratsenker 90° , 15 - 50 mm / Weldon 19

HSS Vollbohrer-Set Diverses Zubehor

Vollbohrer eignen sich bestens
fir Kernbohrmaschinen zum

Bohren kleinerer Durchmesser . -ﬂ‘
(6 - 13 mm). Die wesentlichen
Vorteile gegeniiber Spiralbohrern
sind die hohere Stabilitat durch
die Weldon-Direktaufnahme und
dass durch die zwei Schneiden
kein Ankornen erforderlich ist.

Empfohlene
Schnittgeschwindigkeit:
Ve = ca. 30 m/min.

Die Spane werden von einem haftstarken Magneten angezogen und durch

Vollbohrer:6/8/10/11/12/13 mm das Ziehen des Knopfes fallen die Spane ab.

Bohrtiefe: 30 mm Leichtes Entfernen und Einsammeln magnetischer Sagespane

Schaft: Weldon 19 mm Sorgt fiir einen sauberen Arbeitsplatz
Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt. Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
41-1103  HSS Vollbohrer-Set, 6 - 13 mm, Bohrtiefe 30 mm, 6-tlg. 51-1050 Magnetisches Spanabhebegerat
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Zubehor Kernbohrmaschinen

Universal-Kiihlmittelkonzentrat MN 1103
Wassermischbarer Kiihlmittelstoff mit ausgezeichnetem Leistungsspektrum bei
hervorragender Wirtschaftlichkeit - Kanisterinhalt ergibt bis zu 200 | Kiihimittelemulsion.

Die speziellen Zusatze verlangern die Standzeit und verbessern den Spanfluss,
dadurch wird ein besseres Schnittbild am bearbeitenden Material gewahrleistet.

Dieses Konzentrat ist konzipiert fiir alle Zerspanungsarbeiten von Stahl und
Nichteisenmetallen, wie z.B. Bohren, Frasen, Sagen, Drehen, usw.

=

= Anwendungskonzentration  (0L:Wasser)

H Drehen, Bohren, Frasen 1:20 bis 1:40

=) Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

54-1206  Universal-Kiihimittelkonzentrat MN 1103, im 5 | Kanister

Hochleistungs-Schneiddl BDS 5000

Hochwertiges Schneidol fir mittlere bis schwere Zerspanungsarbeiten von
Metallen und Kunststoffen.

Die ausgezeichnete Kiihl- und Schmierwirkung verlangert die Standzeit
der Werkzeuge und verbessern den Spanfluss, dadurch wird ein besseres
Schnittbild am bearbeitenden Material gewahrleistet.

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
54-1208 Hochleistungs-Schneiddl BDS 5000 / 1 Ltr.

54-1209  Hochleistungs-Schneiddl BDS 5000 / 5 Lir.

Hochleistungs-Fettspray BDS 5200

Verwendung hauptséchlich bei Uberkopf- und Horizontalarbeiten, aber auch zum
Zerspanen beim Bohren, Frasen, Sagen, Gewindeschneiden usw. geeignet.

Vorteile dieses Fettsprays ist die genaue Dosierung und daher eine optimale
Schmierung direkt am Schneidwerkzeug.

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.
54-1210 Hochleistungs-Fettspray BDS 5200 / 1 x 400 ml Dose

54-1211 Hochleistungs-Fettspray BDS 5200 / 6 x 400 ml Dose

54-1212  Hochleistungs-Fettspray BDS 5200 / 12 x 400 ml Dose

Hochleistungs-Schneidpaste BDS 5500

Optimal geeignet fiir Metalle, hochlegierte Stahle, Chrom-Nickel-Legierungen,
rost- und hitzebestandige Stahle.

Verwendung hauptséchlich bei Uberkopf- und Horizontalarbeiten (z.B. Kernbohren),
- aber auch zum Sagen, Reiben, Raumen usw. geeignet.

I

i
|
e :

Art.Nr. Bezeichnung exkl. MwSt.

54-1207  Hochleistungs-Schneidpaste BDS 5500 / 1000 g
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